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Введение

Настоящие технические условия (далее ТУ) распространяются на аппараты рентгеновские переносные для промышленной дефектоскопии «Батыр 300Н-1.2» и «Батыр 300П-1.2» (далее аппараты).
Аппараты предназначены для обнаружения дефектов в различных конструкционных материалах.

По устойчивости к климатическим воздействиям аппараты соответствуют климатическому исполнению О (общеклиматическое) категории размещения 1 по ГОСТ 15150.
В соответствии с ГОСТ 25113 аппараты классифицированы следующим образом:

· по конструктивному исполнению аппараты являются моноблочными;
· по способу применения аппараты являются переносными;
· по углу выхода рабочего пучка излучения аппараты Батыр 300Н-1.2 является направленными, Батыр 300П-1.2 являются панорамными.

По защищенности от воздействия окружающей среды аппараты имеют пыле – влагозащищенное исполнение.

По устойчивости к механическим воздействиям аппараты являются вибропрочными.
Аппараты имеют степень защиты корпуса IP 65 по ГОСТ 14254.

По защите человека от поражения электрическим током аппараты соответствуют ГОСТ 12.2.091-2012.

Питание аппаратов должно осуществляться от сети переменного напряжения 220В±10%, 50±1Гц.

Основными компонентами аппаратов являются излучатель и блок управления, полный перечень компонентов указан в таблице 2.
Пример обозначения при заказе:
· Аппарат рентгеновский переносной для промышленной дефектоскопии Батыр 300Н-1.2 ТУ 26.51.66-007-87850336-2025 – направленное исполнение;
· Аппарат рентгеновский переносной для промышленной дефектоскопии Батыр 300П-1.2 ТУ 26.51.66-007-87850336-2025 – панорамное исполнение.
Перечень документов, на которые даны ссылки в настоящем ТУ, приведен в приложении Б. 

1. Технические требования
1.1. Общие требования

1.1.1. Аппараты должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, ТР ТС 004/2011, ТР ТС 020/2011.

1.1.2. Техническая документация на аппараты должна быть согласована и утверждена в установленном порядке.
1.2. Основные параметры и размеры
1.2.1. Исполнения и технические характеристики аппаратов должны соответствовать данным, указанным в таблице 1.

Таблица 1

	Параметр
	Батыр 300Н-1.2
	Батыр 300П-1.2

	Диапазон установки напряжения, кВ
	50÷300
	50÷300

	Шаг установки напряжения, кВ
	1
	1

	Диапазон установки тока, мА
	1÷6
	1÷6

	Шаг установки тока, мА
	0,1
	0,1

	Диапазон установки времени
	5 с ÷ 99 мин
	5 с ÷ 99 мин

	Шаг установки времени, сек
	1
	1

	Максимальная мощность на трубке, Вт
	1200
	1200

	Максимальная мощность потребляемая, Вт
	1500
	1500

	Размер фокусного пятна, мм *
	2,5 х 2,5
	2,5 х 5

	Габариты излучателя, мм
	(212 х 950
	(212 х 950

	Габариты блока управления, мм
	420х330х200
	420х330х200

	Масса излучателя без колец, кг
	35
	35


( Параметр проверяется на заводе-изготовителе и указывается в паспорте на рентгеновскую трубку.

1.2.2. Аппараты должны обеспечивать непрерывную работу в течение не менее 1200 секунд, не считая времени установления рабочего режима.
1.2.3. Аппараты должны иметь цикл работы 100% при температуре окружающей среды не менее 30оС.
1.2.4. Время установления рабочего режима аппаратов должно быть не более 30 сек (при тренированной рентгеновской трубке)  по ГОСТ 29025-91.

1.3. Характеристики

1.3.1. Аппараты должны сохранять работоспособность при воздействии следующих климатических факторов:
· температуры окружающего воздуха от  минус 40°С до плюс 70°С;

· относительной влажности до 85 %;

· атмосферного давления 84 - 107 кПа (630 - 800 мм рт. ст.).
1.3.2. Аппараты в транспортной таре должны выдерживать без повреждений воздействие температуры окружающей среды от минус 40 до плюс 50°С.

1.3.3. Аппараты в транспортной таре должны выдерживать без повреждений воздействие значения относительной влажности воздуха до 80 %.
1.3.4. Все части аппаратов должны быть изготовлены из коррозионностойких материалов или защищены коррозионно-стойкими покрытиями в соответствии с ГОСТ 9.301 -86 и чертежами предприятия-изготовителя.
1.3.5. По прочности к механическим воздействиям аппараты должны соответствовать исполнению М1 по ГОСТ 12.2.091-2012 (таб. Б.1).

1.3.6. Степень защиты аппаратов от воды и проникновения внешних твердых предметов должна соответствовать IP 65 по ГОСТ 14254.
1.3.7. Аппараты в транспортной таре должны быть прочными к следующим механико - динамическим нагрузкам: вибрации по группе N1 ГОСТ 52931-2008, действующим в направлении, обозначенном на таре манипуляционным знаком, означающим "Верх, не кантовать".
1.4. Требования к надежности
1.4.1. Средняя наработка на отказ аппаратов должна быть не менее 1000 часов или 12500 циклов в соответствии с ГОСТ 29025-91 без учета рентгеновской трубки.

Под отказом понимается прекращение функционирования аппаратов или отклонение реальных характеристик экспозиции от заданных оператором, которое не может быть устранено в течении 2 часов заменой отказавшей составной части из имеющихся в ЗИП.

Средняя наработка на отказ устанавливается для следующих условий и режимов:

· температура окружающего воздуха (25 ± 10) оС;

· относительная влажность до 80 %;

· атмосферное давление от 84 до 106.7 кПа;

· напряжение питания 220В±10%, 50±1Гц;

· внешние  электрические  и  магнитные  поля,  влияющие на аппараты, отсутствуют;

· вибрация, тряска, удары, влияющие на работу аппаратов, отсутствуют.
1.4.2. Полный средний срок службы аппаратов должен быть не менее 5 лет (без учёта рентгеновской трубки).

1.5. Комплектность
Комплектность поставки аппаратов должна соответствовать таблице 2:

Таблица 2
	Наименование
	Кол-во

	Блок управления 
	1

	Излучатель
	1

	Кабель питания
	1

	Кабель соединительный
	1

	Ключи
	2

	Комплект эксплуатационных документов
	1

	Тара транспортировочная для излучателя
	1

	Муфта-коллиматор для панорамных аппаратов*
	1

	Набор диафрагм*
	1

	Пульт дистанционного управления*
	1

	Проводной пульт управления*
	1

	Беспроводной пульт управления*
	1

	Комплект дополнительного оборудования для стационарного исполнения*
	1


* Комплектуется  по  заказу
1.6. Требования к маркировке

1.6.1. Маркировка аппаратов должна соответствовать требованиям ТР ТС 004/2011 и конструкторской документации.
Маркировка на корпусе аппарата должна содержать:

· наименование изделия;
· тип изделия;

· заводской номер по системе нумерации предприятия-изготовителя;

· месяц, год изготовления;

· номинальное напряжение рентгеновской трубки, min, max;

· размер оптического фокуса;

· товарный знак и наименование предприятия – изготовителя.

1.6.2. Маркировка на задней (верхней) панели блока управления должна содержать:

· наименование изделия;
· тип изделия;
· заводской номер по системе нумерации предприятия-изготовителя;
· месяц, год изготовления;
· номинальное значение напряжения питания;
· число фаз;

· максимальную номинальную мощность (кВ*А);
· страну изготовления;
· наименование производителя;
· знак соответствия ТР ТС ЕАС.

На излучателе как минимум должна быть установлена табличка с указанием условного обозначения аппарата и порядкового номера по системе нумерации предприятия-изготовителя.

1.6.3. Аппараты должны быть упакованы в соответствии с ГОСТ 23170.

1.6.4. Маркировка транспортной тары должна быть нанесена на саму тару или ярлык, прикрепленный к ней, типографским или иным способом, обеспечивающим четкость и сохранность маркировки в процессе транспортирования и хранения. Способ крепления ярлыков должен обеспечивать сохранность транспортной тары и маркировки.

1.6.5. Маркировка  транспортной тары должна соответствовать ТР ТС 004/2011.

1.6.6. Маркировка транспортной тары должна содержать:

· манипуляционные знаки "ВЕРХ", "ХРУПКОЕ-ОСТОРОЖНО", "БЕРЕЧЬ ОТ ВЛАГИ",

· основные, дополнительные и информационные надписи (при необходимости).

1.7. Упаковка

1.7.1. Для упаковки должны применяться ящики из досок или ящики из ламинированной фанеры.

1.7.2. В качестве прокладочных и амортизирующих материалов при упаковывании должны применяться изолон, картон гофрированный, бумага оберточная, макулатура.

2. Требования безопасности
Аппараты должны удовлетворять следующим требованиям:
· Аппараты должны удовлетворять требованиям безопасности ГОСТ 12.2.091-2012.
· По электромагнитной совместимости аппараты должны удовлетворять требованиям ТР ТС 020/2011.

2.1. Требования электрической безопасности
2.1.1. Конструкция аппарата должна удовлетворять требованиям  ГОСТ 12.2.091-2012, «Правилам устройства электроустановок ПУЭ-2002», «Правилам технической эксплуатации электроустановок потребителей ПТЭЭП» и  «Правилам техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей».
2.1.2. Все токоведущие части аппаратов должны быть окружены оболочками и недоступны для прикосновения, что достигается применением соответствующей изоляции и установкой кожухов с блокировкой. Степень защиты – IР65 по ГОСТ 14254-96.

2.1.3. Аппараты должны быть заземлены по ГОСТ 12.1.030-81, металлические корпуса установок и их составных частей, а также металлические части установок, которые могут оказаться под напряжением в случае нарушения изоляции, должны быть заземлены. (ГОСТ 29025-91, п.2.6).
2.1.4. Сопротивление изоляции первичных электрических цепей аппаратов должно  быть не менее 20 МОм при нормальных климатических условиях по ГОСТ 15150-69.

2.1.5. При включении высокого напряжения кнопкой СТАРТ должна загораться лампа на блоке управления и излучателе, и включаться звуковая сигнализация.

2.1.6. Органы управления и средства отображения должны быть выполнены по ГОСТ 22269-76, ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 12.4.040-78.
2.2. Требования к персоналу

К работе с аппаратами допускаются лица:

· не моложе 18 лет;

· не имеющие медицинских противопоказаний для работы с источниками ионизирующих излучений;

· прошедшие обучение и проверку знаний по радиационной безопасности;

· имеющие квалификационную группу по электробезопасности не ниже III при работе с электроустановками с напряжением не выше 1000В;

· ознакомленные с руководством по эксплуатации аппарата.
3. Требования охраны окружающей среды

3.1. Опасные и вредные производственные факторы
3.1.1. Функциональные блоки и узлы аппаратов являются источниками следующих опасных и вредных производственных факторов по ГОСТ 12.0.003-74:

· повышенный уровень рентгеновского излучения в рабочей зоне;

· повышенное значение напряжения в электрических цепях, замыкание которых может произойти через тело человека;
· повышенная концентрация окислов азота и озона, образующихся под действием рентгеновского излучения в воздухе рабочих мест.

3.2. Источники опасных и вредных факторов:
3.2.1. Источником рентгеновского излучения является  рентгеновская трубка.

3.2.2. Источниками электрического тока высокого напряжения являются: токоведущие элементы сети переменного тока напряжением 220 В.
3.3. Требования по радиационной безопасности
3.3.1. Конструкция аппаратов должна обеспечивать защиту обслуживающего персонала от рентгеновского излучения при всех условиях эксплуатации в соответствии с требованиями следующих нормативных документов:

· Нормы радиационной безопасности (НРБ-09/99). СанПин 2.6.1.2523-09;
· Основные санитарные правила обеспечения радиационной безопасности ОСПОРБ-99/2010 (СП 2.6.1.2612-10);
· Санитарные правила «Обеспечение радиационной безопасности при рентгеновской дефектоскопии» СП 2.6.1.1283-03.
3.3.2. Эффективная мощность дозы непредусмотренного рассеянного излучения в любой легкодоступной точке на расстоянии 50 мм от внешней поверхности аппаратов не должна превышать 5 мкЗв/ч.
3.3.3. При работе аппарата вне защитной камеры оператор должен находиться за пределами радиационно-опасной зоны, составляющей 12 мкЗв/ч для персонала группы А и 2,5 мкЗв/ч для персона группы Б. Длина кабеля между излучателем и блоком управления должна быть не менее 20м для аппаратов всех модификаций.

3.3.4. При включении рентгеновского излучения должна включаться сигнальная мигающая лампа на панели блока управления и сигнальная лампа на излучателе, свидетельствующие о наличии рентгеновского излучения. Включение рентгеновского излучения должно производиться с задержкой.

3.3.5. На кожухе рентгеновского излучателя должен быть нанесен знак радиационной опасности.

3.3.6. При эксплуатации аппаратов в стационарной защитной камере, обязательным условием является наличие блокировок на дверях камеры, обеспечивающих отключение высокого напряжения при открывании дверей камеры.

3.3.7. Для предотвращения несанкционированного включения, на блоке управления аппаратов должно быть установлено замковое устройство.

4. Правила приёмки
4.1. Общие положения

4.1.1. Приёмка и испытания аппаратов производятся на основании настоящих ТУ.
4.1.2. Аппараты подвергают приёмо-сдаточным, типовым, периодическим испытаниям.

4.1.3. Испытания начинают проверкой требований безопасности, а затем в последовательности, указанной в разделе 5 настоящих ТУ. Допускается изменение последовательности периодических испытаний с целью уменьшения времени и трудоёмкости испытаний.

4.1.4. Применяемые при испытаниях средства измерения должны быть поверены или откалиброваны.

4.1.5. При отказе аппарата во время проведения испытаний он возвращается для анализа причины отказа, его устранения и повторной приемки ОТК в полном объеме.

4.1.6. Ошибки оператора, выход из строя приборов и оборудования не являются основанием для прекращения испытаний аппарата.

4.2. Приёмо-сдаточные испытания

4.2.1. Приёмо-сдаточные испытания проводятся ОТК изготовителя с целью проверки соответствия каждого аппарата требованиям настоящих ТУ в объёме и последовательности, указанных в таблице А.1 приложения А настоящих ТУ.

4.2.2. Приёмо - сдаточные испытания и оформление результатов производятся в соответствии с ГОСТ 15.309.

4.2.3. Метод контроля при приёмо-сдаточных испытаниях - сплошной.

4.2.4. Если в процессе испытаний аппарата будет обнаружено, что он не соответствует хотя бы одному пункту требований указанных в табл.А.1, то он считается не выдержавшим испытания и возвращается для анализа причин отказа, их устранения и повторной приемки ОТК. Испытания  последующих аппаратов при этом не приостанавливаются.

4.2.5. Забракованные аппараты после устранения дефектов повторно подвергаются приёмо-сдаточным испытаниям. В зависимости от результатов анализа дефектов, обнаруженных при испытаниях, допускается повторные испытания проводить только по пунктам несоответствия.

4.2.6. Если результаты повторных приёмо-сдаточных испытаний любого аппарата партии окажутся неудовлетворительными, то решение о проведении приёмо-сдаточных испытаний остальных изделий данной партии принимает комиссия по анализу отказов.

4.2.7. На аппарат, прошедший приёмо-сдаточные испытания, оформляется паспорт.

4.3. Периодические испытания

4.3.1. Периодические испытания проводятся с целью проверки соответствия аппаратов требованиям настоящих ТУ в объёме и последовательности, указанных в таблице А.1 приложения А настоящих ТУ.

4.3.2. Периодические испытания проводятся при достижении количества выпушенных аппаратов числу, кратному 50, но не реже 1го раза в 3 года.

4.3.3. Испытаниям подвергается один произвольно взятый аппарат из числа последних 10, прошедших приёмо-сдаточные испытания.

4.3.4. Периодические испытания проводятся в объёме и последовательности, указанных в таблице А.1 приложения А настоящих ТУ.

4.3.5. Если при периодических испытаниях будет обнаружено несоответствие аппарата любому пункту требований, то приёмка очередной партии, а также отгрузка принятых ранее партий должна быть приостановлена до устранения всех обнаруженных дефектов в предъявленных к приёмке и принятых, но не отгруженных аппаратов.

4.3.6. После устранения обнаруженных дефектов аппараты подвергают повторным испытаниям в объёме периодических испытаний на удвоенном количестве образцов. В этом случае допускается проводить проверку в сокращенном объёме, но обязательно по пунктам несоответствия. Результаты повторных испытаний считают окончательными.

4.3.7. Периодические испытания и оформление результатов производятся в соответствии с ГОСТ 15.309.

4.4. Типовые испытания

4.4.1. Типовые испытания проводят с целью оценки эффективности и целесообразности изменений, вносимых в принципиальную схему, конструкцию аппарата или технологию его изготовления, замены применяемых материалов и покупных изделий, которые могут повлиять на технические характеристики аппарата и его эксплуатацию.

4.4.2. Объём типовых испытаний должен быть достаточным для оценки влияния внесенных изменений на технические характеристики аппарата.

4.4.3. Испытания проводит предприятие - изготовитель. Решение о необходимости проведения типовых испытаний принимает ведущий конструктор предприятия-изготовителя.

4.4.4. Типовые испытания проводят на образцах аппаратов, в конструкцию или технологию изготовления которых внесены изменения на основании временных документов.

4.4.5. Испытания проводят по программе, разработанной ведущим конструктором предприятия - изготовителя.

4.4.6. Для проведения испытаний аппараты отбирает ведущий конструктор в присутствии представителя ОТК предприятия-изготовителя в количестве, установленном в программе типовых испытаний.

4.4.7. Типовые испытания аппаратов проводят и оформляют в соответствии с правилами проведения типовых испытаний по ГОСТ 15.309.

4.4.8. Если эффективность и целесообразность предлагаемых изменений подтверждается положительными результатами типовых испытаний, то эти изменения вносят в документацию на аппарат в установленном порядке.

4.4.9. Если целесообразность предлагаемых изменений не подтверждена положительными результатами типовых испытаний, то предлагаемые изменения в соответствующую утвержденную документацию не вносят и принимают решение об использовании аппаратов, изготовленных с учетом предлагавшихся изменений в установленном порядке.
4.5. Контрольные испытания на надежность

4.5.1. Контрольные испытания на надежность проводятся предприятием - изготовителем один раз в 3 года на аппаратах, взятых со склада готовой продукции, одноступенчатым методом по ГОСТ 27883. Испытания проводятся на одном образце.
4.5.2. Испытания проводят и оформляют в соответствии с п.1.1.1 приложения 7 ГОСТ 27.410.

4.5.3. Среднюю наработку на отказ контролируют одноступенчатым методом без замены и восстановления аппарата с ограниченной продолжительностью испытаний на аппарат основного исполнения в нормальных климатических условиях у потребителя. Средняя наработка на отказ должна составлять не менее 1000 часов.

Результаты испытания положительны, если суммарная наработка Тсумм не менее значения Тmах (предельная суммарная наработка) при числе отказов меньшем предельно допустимого числа.
Результаты испытания отрицательны, если число отказов изделий больше предельно допустимого числа при суммарной наработке Тсумм < Тmах.

5. Методы контроля
Методы контроля, средства контроля, а также оборудование, применяемое при контроле, указаны в документе «Аппараты рентгеновские переносные для промышленной дефектоскопии "Батыр". Программа и методика испытаний», входящего в комплект основного КД на аппарат.
5.1. Условия испытаний

5.1.1. Общие положения по проведению испытаний по ГОСТ 12.2.091-2012.

5.1.2. Все испытания, если их условия не оговариваются отдельно, следует проводить при следующих условиях:

· температура окружающего воздуха при испытаниях по пп.1.2.1, должна быть плюс 23±3 °С, для остальных испытаний от плюс 15 °С до плюс 35 °С. В течение одного испытания температура не должна изменяться более чем на 2 °С. Аппараты должны быть предварительно выдержаны при установленной температуре не менее 2 ч;

· относительной влажности воздуха от 45 до 80 % при плюс 25 °С;

· атмосферном давлении от 84,0 до 106,7 кПа (от 630 до 800 мм рт.ст.);

· напряжении питающей сети от 187 до 242 В,  частотой от 48 до 52 Гц;

· вибрация, тряска, удары, магнитные поля (кроме земного), влияющие на работу аппарата, должны отсутствовать.

6. Транспортирование и хранение

6.1. Аппараты в упаковке должны транспортироваться и храниться при температуре воздуха от минус 40 до плюс 50 °С по ГОСТ 15150.
6.2. В складских помещениях должна обеспечиваться температура воздуха плюс 5…40°С и относительная влажность не более 80% (без конденсации влаги).

6.3. Аппараты должны храниться в упаковке в складских помещениях, защищающих от воздействия атмосферных осадков, при отсутствии в воздухе паров кислот, щелочей и других примесей.

6.4. Хранить упакованные аппараты на земляном полу не допускается.

6.5. При погрузке и транспортировании должны выполняться требования предупредительных надписей на таре и не должны допускаться толчки и удары, которые могут отразиться на сохранности и работоспособности аппаратов.

6.6. Распаковку аппаратов, хранившихся  при температуре ниже 0°С, необходимо производить в нормальных климатических условиях, предварительно выдержав их в упаковке в течение 24 часов.

6.7. Упакованные аппараты подлежат транспортированию мелкими, малотоннажными партиями в крытых транспортных средствах, всеми видами транспорта в условиях, указанных в п.6.1 настоящих ТУ, в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на каждом виде транспорта.

7. Указания по эксплуатации

7.1. Эксплуатация аппаратов должна проводиться в соответствии с руководством по эксплуатации, правилами и требованиями, изложенными в нормативных документах:

· Нормы радиационной безопасности (НРБ-2009), 

· Основные санитарные правила обеспечения радиационной безопасности ОСПОРБ-99/10 (СП 2.6.1.2612-10);
[image: image1.wmf]
· Санитарные правила «Обеспечение радиационной безопасности при рентгеновской дефектоскопии» СП 2.6.1.1283-03.
7.2. Эксплуатация аппарата должна производиться в соответствии с требованиями “Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей ПТЭЭП”, “Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей”.

7.3. Техническое обслуживание. Аппараты не требуют специального периодического технического обслуживания.
8. Гарантии изготовителя
8.1. Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие аппарата требованиям действующей технической документации при соблюдении потребителем условий эксплуатации, транспортирования и хранения, установленных технической документацией. Гарантийный срок хранения 18 месяцев со дня изготовления. Гарантийный срок эксплуатации 24 месяцев со дня отгрузки Заказчику, если иное не указано в паспорте.
8.2. Гарантийные обязательства на рентгеновскую трубку – в соответствии с нормативно-технической документацией предприятия-изготовителя рентгеновской трубки.

8.3. Гарантийные обязательства не распространяются на изделия, поврежденные в результате:

· природных явлений;
· механических повреждений и/или повреждений, вызванных воздействием агрессивных сред;
· попадания в изделие посторонних предметов или жидкостей;
· деятельности животных;
· неправильной установки, эксплуатации, хранения или транспортирования изделия, 
· при подключении к электросети, параметры которой не соответствуют, ГОСТ 13109;
· несанкционированного доступа к узлам и деталям изделия лиц, не уполномоченных на проведение указанных действий;
· ремонта в течение гарантийного срока вне сервисного центра или вне сервисных центров, имеющих договор на проведение гарантийного ремонта, обслуживания.
8.4. Послегарантийный ремонт аппаратов производится изготовителем или специализированным ремонтным предприятием за счет потребителя.

8.5. Обязательства производителя не распространяются на любые издержки, следующие за поломкой аппарата, а так же травмы людей или повреждения приборов и оборудования.
Приложение А
(обязательное)
Последовательность и объем приёмо-сдаточных и периодических испытаний

Таблица А1

	Наименование испытания

(проверки)
	Номер пункта

технических
требований
	Вид испытаний

	
	
	Приёмо-сдаточные
	Периодические

	Проверка соответствия документации, внешнего вида, комплектности, маркировки, упаковки.
	1.1.2, 1.5, 1.6, 1.7
	+
	+

	Проверка габаритных размеров
	1.2.1
	-
	+

	Проверка массы
	1.2.1
	-
	+

	Проверка цикла работы аппарата
	1.2.2, 1.2.3
	+
	+

	Проверка времени установления рабочего режима аппарата
	1.2.4
	+
	+

	Проверка диапазонов  установки тока, напряжения и времени
	1.2.1
	+
	+

	Проверка шага установки тока, напряжения и времени
	1.2.1
	+
	+

	Проверка максимальной мощности на трубке
	1.2.1
	+
	+

	Проверка потребляемой мощности
	1.2.1
	+
	+

	Проверка работоспособности аппарата при воздействии пониженной и повышенной температуры
	1.3.1
	+
	+

	Проверка сохранения работоспособности аппарата в упаковке для транспортирования при воздействии пониженной и повышенной температуры
	1.3.2
	-
	+

	Проверка сохранения работоспособности аппарата в упаковке для транспортирования при воздействии повышенной влажности
	1.3.3
	-
	+

	Проверка применения в конструкции аппарата коррозионностойких материалов или наличие коррозионностойких покрытий
	1.3.4
	-
	+

	Проверка прочности к механическим воздействиям
	1.3.5
	-
	+

	Проверка степени защиты от воды и проникновения твёрдых предметов
	1.3.6
	-
	+

	Проверка сохранения работоспособности аппарата в упаковке для транспортирования при воздействии вибрации
	1.3.7
	-
	+

	Проверка сопротивления изоляции
	2.1.4
	+
	+

	Примечание. Знак "+" означает, что испытания проводятся, знак "(" - не проводятся.


Приложение Б

(справочное)

Перечень документов, на которые даны ссылки в данных технических условиях.

Таблица Б1

	Обозначение
	Наименование

	ГОСТ 12.2.091-2012
	Безопасность электрического оборудования для измерения, управления и лабораторного применения. Часть 1. Общие требования

	ГОСТ Р 51522-99 
	Совместимость технических средств электромагнитная. Электрическое оборудование для измерения, управления и лабораторного применения. Требования и методы испытаний

	ОСПОРБ-99/2010 (СП 2.6.1.2612-10)
	Основные санитарные правила обеспечения радиационной безопасности (ОСПОРБ-99/2010)

	СанПин 2.6.1.2523-09
	Нормы радиационной безопасности (НРБ 09/99)

	СП 2.6.1.1283-03
	Обеспечение радиационной безопасности при рентгеновской дефектоскопии

	ГОСТ 23170-78
	Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов.

	ГОСТ 14254-96
	Изделия электротехнические. Оболочки. Степени защиты. Обозначения. Методы испытаний.

	ГОСТ 27883-88
	Средства измерения и управления технологическими процессами. Надежность. Общие требования и методы испытаний

	ГОСТ 26828-86
	Изделия машиностроения и приборостроения. Маркировка

	ГОСТ 15.309-98
	Испытание и приемка выпускаемой продукции. Основные положения

	ГОСТ 27.410-87
	Надежность в технике. Методы контроля показателей надежности и планы контрольных испытаний на надежность.

	ГОСТ 15150-69
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды.

	ТР ТС 004/2011
	О безопасности низковольтного оборудования

	ТР ТС 020/2011
	Электромагнитная совместимость технических средств
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